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Présentation de lI'entreprise
Plus de 40 ans d'innovation et de progres
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1969 — 1979 1980 — 1989 1990 — 1999 2000 - 2009 2010 — Présent

- Premiéere buse a obturation développée (ressort coulissant, méthode d'ouverture au contact)
- Premier développement avec obturation a ressort interne (comme la buse de type A d'aujourd’hui)
- AG fondée (société constituée en société)
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Présentation de I'entreprise
Plus de 40 ans d'innovation et de progres

1969 - 1979 1980 — 1989 1990 — 1999 2000 - 2009 2010 — Présent

Esprit inventif

- Adoption anticipée de la CAO pour le développement de produits
- Intégration du filtre et de la capacité de mélange pour la buse a ressort
- Premiére buse a obturation actionnée extérieurement (type H)
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Présentation de I'entreprise
Plus de 40 ans d'innovation et de progres

- |:Net —

THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

1969 - 1979 1980 - 1989 1990 — 1999 2000 - 2009 2010 — Présent

Augmentation de la capacité

- Modernisation de l'outil industriel

- Création d'une organisation interne des ventes

- Verins hydrauliques et pneumatiques intégrés concgus pour le type H
- Systéme de gestion certifié ISO
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Présentation de lI'entreprise
Plus de 40 ans d'innovation et de progres

A
1969 — 197 1980 - 1989 1990 — 1999 2000 - 2009 2010 — Présent

Internationalisation

- Développement a l'internationnal des moyens de production

- Premiere buse actionnée pneumatiquement LSR complétement refroidie

- Modification de I'arrét du systéme de pointeau HP

- Extension de l'opération mondiale avec des filiales en Chine et aux Etats-Unis
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Présentation de lI'entreprise

Plus de 40 ans d'innovation et de progres

1969 - 1979 1980 - 1989 1990 — 1999 2000 - 2009 2010 - Présent

Avancement

- Installation personnalisée a Flawil

- Modification de l'arrét du systéme de verrou BHP

- Modification de l'arrét du systeme a pointeau LSR NE

- Production élargie avec machines Okuma et Nakamura
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Présentation de I'entreprise
3 emplacements, plus de 40 employes, représentés dans 25 pays

"Notre objectif est le développement continu”

"Notre mission est de fournir des produits de la plus haute qualité dans le monde"
Nous nous efforgons d'atteindre notre but en nous concentrant sur:

- Niveau de service; temps de réaction rapide, proximité du client, relations étroites
- Flexibilité

- Valeur globale
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Gamme 100% suisse
Buses a obturation - Applications

Segmentation de produit

BHP:
Emballage, traitement grand volume

- HP:
Automobile, applications adaptées

- LSR:
Médicament, multi composants

- Ressort (A, SHP):
Moulage général

Distribution de produits

Pié imples 259
ieces simples 25% HP 25%

Ressort 12%

LSR 8% BHP 30%
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Gamme 100% suisse
Buses a obturation — Systeme a ressort

Type A Type SHP

- Systéme de ressort interne - Systéme de ressort externe

- Economique, pour traitement général - Plus de débit

- Données de fonctionnement: 2000 bar a 350°C - Données de fonctionnement: 3000 bar a 400°C
- Fonctionnement dépendant de la pression - Fonctionnement dépendant de la pression
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Gamme 100% suisse
Buses a obturation - Systeme pneumatique / hydraulique

Type HP Type BHP
o Ll
A
P e i
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- Haute performance, mécanisme précis - Systéme a verrou haute performance
- Verrns entiérement contrdlables - Grande conception a passage libre (jusqu'a 5000cm3 / s)
- Données de fonctionnement: 3000 bar a 400°C - Données de fonctionnement: 3000 bar a 400°C
- Idéal pour les applications adaptées; exigences en matiére - ldéal pour les matériaux sensibles au cisaillement en raison
de moussage, multicomposants et haute pression du débit optimal
- Conception soignée pour piéces de rechange économiques - Résistant a la corrosion et a I'abrasion en standard
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Gamme 100% suisse
Buses a obturation silicone - Actionnement pneumatique

Type NE (LSR)

- Spécialement congu pour les applications de silicone liquide

- Systéme de refroidissement intégré sur toute la longueur

- Pas de vulcanisation silicone dans la buse

- Totalement contrélable avec verin pneumatique double effet

- Pressions d'injection jusqu'a 2500 bar, plage de température -20°C a + 110°C

herzoge
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Gamme 100% suisse
Buses a obturation — Options

Systemes de filtration

- Pour chaque type a obturation : un
principe de filtration

- Taille de filtrage variable disponible
- ldéal pour les matériaux abrasifs

Protection contre la corrosion et I'abrasion

- Plusieurs options selon les matériaux traités
- Options ignifuges, haute teneur en verre
- Disponible sur des buses sélectionnées

herzoge
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Gamme 100% suisse
Buses a obturation — Options

Systeme de surveillance Flexible d'alimentation du verin

e ,
- Relie I'état actuel de la buse - Alimente le verin hydraulique pneumatique
- Technologie des capteurs Hall sans contact - Tuyau PTFE avec revétement métallique
- Disponible pour les bus pneumatiques et - Données d'exploitation; 200 bars a 250 ° C
hydrauliques - Raccordement G1/8", G1/4" 1/ 8NPT

herzoge
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Gamme 100% suisse
Buses a obturation — Selection

Sélectionner la bonne buse
1. Matériel a traiter polymere a transformer :
thermoplastiques standard, pvc, silicone, caoutchouc, etc.
2. Application :
moulage par injection standard, moussage physique, pré-compression, injection de gaz, bloc chaud
3. Obturation :
Préconnisé a I'entrée du moule (aiguille) ou non (avantage rhéologique du systeme a verrou)
4. Systeme :
Pneumatique, hydraulique ou a ressort

Notre tableau de sélection vous aidera a valider la buse correcte
http://fit-secmi.com/produit/ensemble-de-plastification-buse/buse-de-presse/buse-a-obturation/pdf/Doc%20commercial%20HERZOG.pdf
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Gamme 100% suisse
Buses a obturation — Configuration

Configuration de la buse
1. Taille de la buse :
Débit d'injection, pression d'injection, diamétre vis et tonnage presse
2. Options de la buse :
Filtres, protection contre I'abrasion ou la corrosion, type de verin (si nécessaire), capteurs,
alimentation
3. Coté unite de plastification :
Dimension de raccordement de la buse

4. Cobte moule :
Type de portée (rayon, conique)

Notre documentation technique contient toutes les informations requises pour configurer chaque buse.
La documentation pour chaque buse est disponible en ligne:
http://fit-secmi.com/produit/produit.php?produit=55
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Gamme 100% suisse
Buses a obturation — Configuration

Cété unité de plastification — a vérifier:

1. Quelles sont les limites ?

2. Raccordement au nez de fourreau (partie cylindrique) ?
3. Espace pour le verin et ses connexions
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Gamme 100% suisse

Buses a obturation — Configuration

Coté moule - a vérifier:

1.

N W N

La portee sphérique du nez de buse doit étre legerement inférieure au recu de buse

La portee conique du nez de buse devrait étre égale au regu de buse

L'orifice du nez de buse devrait étre plus petit ou égal aau diametre de la carotte

Les tétes de buse de plus de 60 mm doivent toujours avoir un chauffage avec une régulation séparee
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Contact

www.herzog-ag.com

North America:
Tel. 978 768 0090
Email: usa@herzog-ag.com

Europe:
Tel. +41 71 394 19 69
Email: info@herzog-ag.com

Asia:
Tel. +86 574 8696 3001
Email: asia@herzog-ag.com

France : [FiTSECM“

FIT SECMI

7 Cours de verdun
01100 Oyonnax
Tel: +33 4 74 77 64 51
commercial@fit-oyonnax.com
http://fit-secmi.com

herzog®
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Merci pour votre participation.
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Les avantages de l'utilisation d'une buse a
obturation

Facteurs de productivité

Economie de matériaux due a I'élimination des écoulements, fuites et fil

Réduction des déchets

Réduction des temps de cycle

Processus, aspects environnementaux et sécuritaires

Prévention des pannes pour les systétmes a canaux chauds avec I'utilisation des filtres
Homogénéisation de lamélioration avec contre-pression et/ou mélangeurs statiques

Méthodes

Dosage avec unités a injection reculées

Presse haute cadence. Temps de cycle tres court

Injection a composants multiples

Processus d'injection verticale

Décompression de moulage avec une vis ou rupture de couléee

Applications spéciales (moulage par injection assistée par gaz, moussage physigue, moussage chimique, pré-compression
fusible)
o Applications avec filtres et mélangeurs statiques

Industries / applications

® |ndustrie de l'lemballage
® |ndustrie automobile

e Technologie médicale
® |ngénierie électrique

Certains font des buses

Nous, nous les concevons

Choisir herzog®: les avantages

Au sein de lindustrie actuelle du moulage par injection, l'accent a été uniguement et graduellement mis sur l'utilisation de
composants de la plus grande qualité pour garantir une transformation fiable I'evolution permanent des propriétés des
matériaux, tels que les développements de retardateurs de flamme et des agents réducteurs de poids, créent de plus en plus
de contraintes pour des composants mécanigues.

Vous avez alors besoin de savoir que vous pouvez compter sur un partenaire digne de confiance qui vous aidera assurer le bon
fonctionnement de vos dispositifs.

Quels sont les avantages d'herzog®?
® Plus de 40 années d'expérience dans la conception et I'élaboration de solutions spécifiques a nos clients

e (Clest toujours la marque que les equipementiers et les entreprises de transformation choisissent pour sa fiabilite, qualité et
performance

e | 'éventail le plus large de buses a obturateur commandées / contrblables et actionnées par un ressort pour toutes les
applications de moulage par injection

® | a seule société qui se concentre uniquement sur le développement de buses a obturateur

Les solutions de buse a obturateur pour des transformations spéciales telles que la pré-compression fusible, l'injection par
gaz, les applications de moussage, le caoutchouc en silicone liquide, etc.

® Focalisation sur une proximité avec des clients proches grace a des filiales de vente et des centres de services en Suisse,
aux Etats-Unis et en Chine, ainsi qu'une représentation dans plus de 20 pays dans le monde entier

Développement et conception de produits pour satisfaire les profiles actuels de demande
Conception et sélection des matériaux pour des parametres de transformation optimaux
Temps de réaction courts

Entretien, modernisation et service de nettoyage disponibles

Gamme de buses a obturation

Buse a obturation a verrou de type BHP

La buse a obturateur de type BHP convient remarquablement pour traiter a des taux
d'injection de plus de 5 000 cm3 par seconde grace au modele de canal unique direct
qui fournit des conditions rhéologiques optimales. Le cisaillement des matériaux est
donc réduit en raison du flux fusible direct et grace aux buses a obturateur traditionnelles
sécurisée d'herzog®, vous pouvez réduire les durées de cycle en dosant la charge
d'injection suivante plus t6t tout en empéchant un écoulement simultaneé. Contrélée par
des actionneurs soit pneumatiques soit hydrauliques, son design congu avec soin
permet la simplification des installations et 'adaptation possible avec n'importe quelle
machine de moulage par injection.

Taux dinjection max.: 5 000 cm3/s
Pression d'injection max.: 3 000 bars a 400°C

Buse a obturation a aiguille de type HP

La buse de type HP (High Performance) contrélée pneumatiquement ou
hydrauliqguement a un meécanisme d'obturateur a aiguille précis qui separe le flux fusible
directement dans linterface de moulage. La buse HP convient remarquablement pour
fermer en dépit de pressions élevees et rester fermée indépendamment de la contre-
pression. Elle est par conséquent adaptable a de nombreuses technologies différentes
telles que MuCell® et d'autres processus de moussage physigues ou chimiques ainsi
que la pré-compression fusible.

Taux dinjection max.: 3 500 cm3/s
Pression dinjection max.: 3 000 bars a 400°C

Buse a obturation a aiguille de type A (S)

La buse a obturateur a aiguille originale d'herzog® a permis pendant des années a des
milliers d'entreprises de transformation d'augmenter leur productivité. Solide, fiable et
surtout économique ; elle peut étre adaptee sur nimporte quel type de machine avec la
plus simple des installations. L'utilisation de la buse est fonction de la pression fusible.
L'aiguille alignée dans l'axe est maintenue en position fermeée par la force du ressort.
Une fois que la pression dinjection dépasse les 200 bars, la force du ressort est
surmontee et la buse s'ouvre.

Taux dinjection max.: 1 600 cm3/s
Pression dinjection max.: 2 000 bars a 350°C

Buse a obturation a aiguille de type SHP

La buse a obturateur a aiguille de type SHP (Spring High Performance) est spécialement
congue pour des entreprises de transformation qui nécessitent un obturateur simple tout
en fonctionnant a des tempeératures et des pressions élevees. Cela est permis par le
placement du systéme a ressort en dehors du flux fusible. Des pieces telles que la
pointe et l'aiguille peuvent étre échangées avec leur buse jumelle a moteur ; le type HP.
Ce design compact permet une installation sans effort et peut étre étendu avec écran
pour chute de basse pression de type filtre.

Taux dinjection max.: 500 cm3/s
Pression dinjection max.: 3 000 bars a 400°C

Buse a obturation a aiguille de type NE

La buse de type NE est spécialement congue pour étre utilisée dans la transformation
des élastomeres. Le caoutchouc, le caoutchouc en silicone liquide et d'autres
élastomeres peuvent étre transformeés sans craindre une vulcanisation due au systeme
de refroidissement intégreé dans la buse qui régule uniquement la température a travers
toute la buse. Elle est fabriquée a partir de matériaux totalement résistants a la
corrosion. La buse contrélée pneumatiquement a un obturateur a aiguille qui arréte le
flux fusible directement dans linterface de moulage.

Taux dinjection max.: 500 cm3/s
Pression dinjection max.: 3 000 bars pour une plage de température de —-20°C a 110°C





Tableau de sélection de buses a obturation herzoge

Ce tableau vous aide a sélectionner le bon type et la bonne taille de buse pour votre transformation spécifiqgue. Commencez par sélectionner le polymére transformé et poursuivez par lidentification des buses. Les données du tableau sont basées sur
PS. Les données techniques complétes pour tous les types de buse sont disponibles sous www.herzog-ag.com.

Type A Type SHP
commandeée par ressort
obturateur a aiguille

commandeée par ressort
obturateur a aiguille

Type HP
pneumatique / hydraulique
obturateur a aiguille

-

I~

Type BHP
pneumatique / hydraulique - -
obturateur a verrou

pneumatique
obturateur a aiguille

'S

: £ 2
& ¥ 5
C - N
Sélection du type de buse Sélection de la taille de |la buse
Polymére transformé Application / traitement Mécanisme d'arrét Actionnement Vitesse dinjection max.(cm®s) @ max. de la vis (mm) Pression dinjection max. (bar) Force de contact de la buse (Kn) Identification
45 20 2000 30 AO
Ressort (intérieur) 500 50 2000 70 Al
L'obturateur a aiguille est la meilleure 1600 120 2000 120 A2
solution pour fermer directement la .
buse a son orifice / interface de Ressort (extérieur) e . e I L
moulage 500 50 3000 70 HPO
Moulage par injection standard L .
Vérin hydrauliqus ou 1600 120 3000 120 HP1
pneumatique
3500 >120 3000 180 HP2
500 50 3000 120 BHPO
Un systeme d'obturateur a verrou peut L )
aussi étre utilisé (pas d'obturateur a Vverin hydrau!lque ou 3500 120 3000 160 BHP1
o N : pneumatique
l'orifice) pour contréler le flux fusible.
5000 >120 3000 260 BHP2
Moulage par micro injection Obturateur a aiguille Ressort (intérieur) 45 20 2000 30 A0
Thermoplastiques
communs 500 50 3000 70 HPMO
- PS, PP, HDPE, LDPE, PET, Obturateur a aiguille avec capteurs Vérin hydraulique ou
EE;SEE/EAES PA, PC, POM, Moussage physique et chimique pour relais buse ouverte / fermée pneumatique 1600 120 3000 120 HPM1
3500 >120 3000 180 HPM2
500 50 3000 70 HPXO0
. . . Obturateur a aiguille, la buse reste Vérin hydraulique ou
Pré-compression fusible fermée jusqu'a 2 500 bars pneumatique 1600 120 3000 120 HPX1
3500 >120 3000 180 HPX2
500 50 3000 70 HPGO
Une buse a obturateur a aiguille est Vérin hvdraulique ou
GAIM - Moulage par injection recommandée pour empécher le gaz Y i~ 1600 120 3000 120 HPG1
g : i ) L - pneumatique
assistée par gaz, via buse de la d'entrer dans la section d'alimentation.
machine 3500 >120 3000 180 HPG2
Valve de contre-pression Pression du gaz < > 120 < > <> GM
- . . 500 50 3000 120 BHPO
Matériaux complexes; sensible
au cisaillement, viscosité élevee, Obturateur & verrou Verin hydrauhque ou 3500 120 3000 160 BHP1
fibre de verre longue, contenu pneumatique
fortement regranule 5000 >120 3000 260 BHP2
PVC souple Obturateur a verrou rotatif Vérin pneumatique 1600 120 2500 70 DB1
PVC
PVC dur Buse ouverte <> <> <> <> <> OF
Elastoméres Tempérer, refroidir la buse de la Obturateur a aiguille Veérin pneumatique 500 variable 3000 120 NEO

machine
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Made in Switzerland...

Options des buses a obturateur

Toutes les buses sont disponibles avec un éventail d'options. Chague option fournit non seulement une fonctionnalité
supplémentaire mais elle est totalement intégrée dans la buse a obturateur. Les buses existantes peuvent également étre
modernisées avec nimporte quelle option. Veuillez vérifier la documentation technique spécifique a la buse pour la compatibilite.
Chaque buse est fournie avec un choix d'options de mesure de chauffage et thermique.

Capteur de contrble de position du vérin type SHE

Les processus de moulage actuels nécessitent des systemes de contrble
minutieux pour une production totalement automatisée. Des perturbations
doivent étre automatiquement détectées et transférées a la commande de
la machine. La fonctionnalité de nos buses a obturateur est contrélée par le
capteur de type SHE. Le capteur est intégré dans l'actionneur hydraulique
ou pneumatique et détecte la position finale du piston. Le signal de
l'obturateur « ouvert » ou « fermé » est passé a la commande de la machine
par l'amplificateur de signaux.

Systémes de filtrage

Des matieres fondues propres, sans particules étrangéres sont nécessaires
a une transformation économique et sans probleme. herzog® a mis au
point un filtre pour matieres fondues qui se caractérise par son design
compact. Les matieres fondues sont alimentées au travers des orifices du
filtre. Toute particule étrangere plus grande que les orifices du filtre est
retenue dans le canal de guidage. Pour l'obturateur de type A : la chambre
interne du ressort est remplacée par une chambre avec filtre a orifices
spécialement congue.

Valve dinjection a gaz type GM

L'extrémité a gaz GM est une des manieres les plus simples pour parvenir a
alimenter du gaz dans le cceur de la masse de la piece injectée. L'injecteur
se trouve dans l'extrémité de la buse a obturateur et l'arrivée du gaz est
rendue totalement hermétique par une valve spécifique. Apres la charge
dlinjection le gaz est injecté via lextrémité, se fraye un passage a travers la
buse de carotte dans le cceur de la masse souple et déplace celle-ci
jusgu'au remplissage de la cavité. Toute ouverture sur la piece injectée
causee par le gaz peut étre fermée par une post injection.

Fourniture d'actionneurs flexibles

Nos vérins pneumatiques et hydrauliques tournent, legerement et en
fonction du systeme, autour de I'axe de suspension pendant la course du
piston. Si ce mouvement de pivotement se trouve entrave, la tige du piston
peut s'user apres une bréve période de temps. Par conséquent il est trés
important de ne pas utiliser des conduites rigides quand il y a un
raccordement avec de l'air, de lI'eau ou de I'huile hydraulique. L'alimentation
de notre actionneur a haute température et résistant a la pression résout ce
probleme et est disponible avec différents raccords instantanés.

Protection contre la corrosion et 'abrasion

La composition des matériaux transformés qui n'a de cesse de changer
créent de plus en plus de demandes sur les pieces de la machine. Des
options pour a la fois la protection contre l'abrasion et la protection contre la
corrosion sont disponibles pour garantir la fonctionnalité de tous les
éléments mécaniques. Les pieces clés du mécanisme d'arrét peuvent étre
fournies avec des degrés de meétal plus durs et plus durables.

... proximité mondiale

Notre philosophie est d'étre aussi proche de nos utilisateurs que possible. Ces relations nous aident a améliorer constamment
notre gamme et nos services. Alors que notre usine suisse a un personnel composé d'une équipe hautement qualifiée qui
accorde la plus grande attention au détail quand elle congoit et fabrique nos instruments de précision, nos filiales de vente et
centres de services situés dans trois sites s'efforcent quant a eux de satisfaire toute demande individuelle.

® Service direct dHerzog
® Partenaires de distribution et services

[FiT secvi\

EQUIPEMENTS ET SOLUTIDNS POUR LA PLASTURGIE

7, cours de Verdun

01100 OYONNAX

FRANCE

Tel. 4334 74 77 64 51

Fax. +33 4 74 73 89 31

E.mail : commercial@fit-oyonnax.com
Site internet : www.fit-secmi.com

Merci de visiter notre site Web pour avoir les coordonnées de nos partenaires ainsi que les détails techniques de la gamme

complete de produits : www.herzog-ag.com
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